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OOppéérraattiioonnnnaalliisseezz  vvoottrree  ccoonnsscciieennttiissaattiioonn::    
L

SSSyyynnnCCCaaammmpppsss    LLLeeeaaannn&&&CCClll eeeaaannn    GGGrrreeeeeennn    vvv111 ...000    

Leeaann  &&  CClleeaann  ((GGrreeeenn)) MMaannuuffaaccttuurriinngg 
 

CClliieennttèèllee  vviissééee    
 

Tout gestionnaire sensible aux éléments de réduction du gaspillage en entreprise et qui souhaite 
disposer d’une stratégie efficace d’amélioration 
 

  
OObbjjeeccttiiffss  ssppéécciiffiiqquueess    

 

Initier les participants aux concepts et outils.  
  
AAppeerrççuu  dduu  ccoonntteennuu    

 

Le concept de Lean Clean implique deux notions importantes : 
1. Le lean Manufacturing ou PVA 

• L’identification et la réduction des sources de gaspillage dans les 
processus sont à la base du concept du Lean Manufacturing. Cette 
approche vise à réduire les activités à non-valeur ajoutée telles que 
les déplacements, les corrections, le temps de recherche, les 
inefficacités ainsi que les délais pour optimiser les opérations. 
 

2. Le Clean (ou Green) 
• Basé sur des notions de développement durable, le Clean  se 

concentre sur la réduction de l’utilisation des ressources 
matérielles ainsi que sur l’impact environnemental de l’utilisation 
de celles-ci. 

• La réduction de la consommation d’énergie, de l’eau, de polluants, 
de matériaux ainsi que de l’utilisation de produits ayant un impact 
réduit sur l’environnement sont au cœur de l’approche. 

 
 

MMéétthhooddoollooggiiee    
 

• Survol des notions de Lean 
• Exercices pratiques et amusants sur les concepts de réduction du gaspillage  
• Description des outils communément utilisés en Lean and Clean 
• Expérience pratique d’implantation de Lean Clean 
• De plus, les participants pourront échanger sur les situations particulières vécues dans leur 

entreprise 
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